


DICKERSON 
 

7011 



Dickerson 7011 Butt measuered from top ferrule.  Varnish Female
Offset Measurement Allowance Ferrule

0.004
Inches  Flat A Flat B Flat C  44 0.1719    0.1719             42 0.1719    Rod Length 84 Nominal 11

3  5/16 0.1870 0.1846 0.1850 45  7/16 0.1855    0.1815             43 0.1719    Sections 2 Nominal ID 0.172
5 0.1874 0.1886 0.1898 47  1/8 0.1886    0.1846             44 0.1719    Section Length 42 1/8 Slide Length 0.775

7 1/2 0.1937 0.1913 0.1941 49  5/8 0.1930    0.1890             45 0.1792    Calculated Length 42.365 Dam Width 0.045
10 0.1980 0.1980 0.1965 52  1/8 0.1975    0.1935             46 0.1833    Measurement Offset 42.125 OAL 2.125
12 1/2 0.2071 0.2146 0.2067 54  5/8 0.2095    0.2055             47 0.1845   

15 0.2122 0.2091 0.2079 57  1/8 0.2097    0.2057             48 0.1860   
18 0.2161 0.2173 0.2181 60  1/8 0.2172    0.2132             49 0.1880   

20 0.2189 0.2232 0.2217 62  1/8 0.2213    0.2173             50 0.1895   
22 1/2 0.2256 0.2256 0.2232 64  5/8 0.2248    0.2208             51 0.1907   
24 3/4 0.2232 0.2307 0.2303 66  7/8 0.2281    0.2241             52 0.1930   
27 1/2 0.2354 0.2339 0.2331 69  5/8 0.2341    0.2301             53 0.1978   

30 0.2378 0.2350 0.2362 72  1/8 0.2363    0.2323             54 0.2032   
31 1/8 0.2406 0.2421 0.2469 73  1/4 0.2432    0.2392             55 0.2062   
32 7/8 0.2910 0.2950 75 0.2930    0.2890             56 0.2062   

57 0.2057   
58 0.2070   
59 0.2097   
60 0.2128   
61 0.2153   
62 0.2171   
63 0.2186   
64 0.2200   

Measurments of the swell in the butt.  65 0.2213   
66 0.2226   

Inches Flat A Flat B Flat C 67 0.2243   
31 1/8 73 1/4 68 0.2267   

69 0.2290   
70 0.2306   
71 0.2313   
72 0.2322   
73 0.2361   

Guide spaceing from top of ferrule.  74 0.2560   
75 0.2890   

Inches  76 0.2890    Should we assume a continous swell or stop at another number?
2 3/4 1 st Guide 44 7/8 77 0.2890   

9  3/8 2nd Guide 51 1/2 78 0.2890   
17 Stripper 59 1/8 79 0.2890   

80 0.2890   
Inscription on rod. 81 0.2890   

82 0.2890   
Top Flat Vi Webb Dec 1971 83 0.2890   
2nd Flat  84 0.2890   
3rd Flat Dickerson 7011

Female Ferrule Dimensions. 

Welt Female Overall 

Grip Dimensions

5 3/8 Inch Grip reverse Half //wells
9 inches grip + reelseat



DICKERSON 
 

7011 



Dickerson 7011 Tip Varnish Male
Offset Measurement Allowance Ferrule

Inches  Flat A Flat B Flat C  0.004 0 0.0730    Rod Length 84 Nominal 11
1 0.0772 0.076 0.0791 1 0.0774    0.0734               1 0.0734    Sections 2 Nominal ID 0.172
2 1/2 0.0795 0.0766 0.0787 2  1/2 0.0783    0.0743               2 0.0738    Section Length 42 1/8 Slide Length 0.770
5 1/2 0.0858 0.0862 0.0858 5  1/2 0.0859    0.0819               3 0.0750    Calculated Length 42.3625 Dam Width 0.045

7  1/2 0.0921 0.0933 0.0917 7  1/2 0.0924    0.0884               4 0.0772    Measurement Offset 0 OAL 1.820
9 3/4 0.0949 0.0953 0.0971 9  3/4 0.0958    0.0918               5 0.0802    Shoulder Dia 0.209
12 1/2 0.1047 0.1043 0.1039 12  1/2 0.1043    0.1003               6 0.0837    Shoulder Len 0.700
15 0.1091 0.1091 0.1075 15 0.1086    0.1046               7 0.0871   
17 1/2 0.1134 0.1154 0.1146 17  1/2 0.1145    0.1105               8 0.0893   
20 0.1213 0.126 0.1236 20 0.1236    0.1196               9 0.0905   
23 1/8 0.1307 0.1315 0.1295 23  1/8 0.1306    0.1266               10 0.0924   
25 0.1362 0.1354 0.1346 25 0.1354    0.1314               11 0.0954   
27 1/2 0.1398 0.1402 0.1402 27  1/2 0.1401    0.1361               12 0.0988   
30 0.1472 0.1484 0.1476 30 0.1477    0.1437               13 0.1015   
32 1/2 0.1524 0.1539 0.1528 32  1/2 0.1530    0.1490               14 0.1031   
35 0.1622 0.1598 0.163 35 0.1617    0.1577               15 0.1046   
37 1/2 0.1661 0.165 0.165 37  1/2 0.1654    0.1614               16 0.1064   
40 1/8 0.1736 0.1799 0.1752 40  1/8 0.1762    0.1722               17 0.1089   

40 18/59 0.1719    0.1719               18 0.1123   
19 0.1161   
20 0.1196   
21 0.1222   
22 0.1242   
23 0.1263   

Guide Spacing 24 0.1289   
0 tt 25 0.1314   

5 26 0.1332   
10 3/8 27 0.1349   
14 1/2 28 0.1375   
22 5/8 29 0.1407   

29  1/8 30 0.1437   
36  1/16 31 0.1458   

32 0.1477   
33 0.1507   
34 0.1545   
35 0.1577   
36 0.1593   
37 0.1604   
38 0.1628   
39 0.1667   
40 0.1716   
41 0.1719   
42 0.1719   



Station Diameter Station Diameter
0 0.0730 40 0.1716
1 0.0734 41 0.1719
2 0.0738 42 0.1719
3 0.0750 43 0.1719
4 0.0772 44 0.1719
5 0.0802 45 0.1792
6 0.0837 46 0.1833
7 0.0871 47 0.1845
8 0.0893 48 0.1860
9 0.0905 49 0.1880

10 0.0924 50 0.1895
11 0.0954 51 0.1907
12 0.0988 52 0.1930
13 0.1015 53 0.1978
14 0.1031 54 0.2032
15 0.1046 55 0.2062
16 0.1064 56 0.2062
17 0.1089 57 0.2057
18 0.1123 58 0.2070
19 0.1161 59 0.2097
20 0.1196 60 0.2128
21 0.1222 61 0.2153
22 0.1242 62 0.2171
23 0.1263 63 0.2186
24 0.1289 64 0.2200
25 0.1314 65 0.2213
26 0.1332 66 0.2226
27 0.1349 67 0.2243
28 0.1375 68 0.2267
29 0.1407 69 0.2290
30 0.1437 70 0.2306
31 0.1458 71 0.2313
32 0.1477 72 0.2322
33 0.1507 73 0.2361
34 0.1545 74 0.2560
35 0.1577 75 0.2890
36 0.1593 76 0.2890
37 0.1604 77 0.2890
38 0.1628 78 0.2890
39 0.1667 79 0.2890
40 0.1716 80 0.2890
41 0.1719 81 0.2890

1 inch 1 inch (cont'd)



42 0.1719 82 0.2890
43 0.1719 83 0.2890
44 0.1719 84 0.2890
45 0.1792
46 0.1833
47 0.1845
48 0.1860
49 0.1880
50 0.1895
51 0.1907
52 0.1930
53 0.1978
54 0.2032
55 0.2062
56 0.2062
57 0.2057
58 0.2070
59 0.2097
60 0.2128
61 0.2153
62 0.2171
63 0.2186
64 0.2200
65 0.2213
66 0.2226
67 0.2243
68 0.2267
69 0.2290
70 0.2306
71 0.2313
72 0.2322
73 0.2361
74 0.2560
75 0.2890
76 0.2890
77 0.2890
78 0.2890
79 0.2890
80 0.2890
81 0.2890
82 0.2890
83 0.2890
84 0.2890



Howell Method
Station Diameter Station Diameter

0 0.0730 0 0.2890
5 0.0802 5 0.2890
10 0.0924 10 0.2560
15 0.1046 15 0.2290
20 0.1196 20 0.2200
25 0.1314 25 0.2097
30 0.1437 30 0.2032
35 0.1577 35 0.1880
40 0.1716 40 0.1719
45 0.1792 45 0.1667
50 0.1895 50 0.1545
55 0.2062 55 0.1407
60 0.2128 60 0.1289
65 0.2213 65 0.1161
70 0.2306 70 0.1031
75 0.2890 75 0.0905
80 0.2890 80 0.0772
85 0.2890 84 0.0730

5 Inch

0.0000
0.0100
0.0200
0.0300
0.0400
0.0500
0.0600
0.0700
0.0800
0.0900
0.1000
0.1100
0.1200
0.1300
0.1400
0.1500
0.1600
0.1700
0.1800
0.1900
0.2000
0.2100
0.2200
0.2300
0.2400
0.2500
0.2600
0.2700
0.2800
0.2900
0.3000
0.3100

1 11 21 31 41 51 61 71 81

Series1



DICKERSON 
 

8012 



Dickerson 8012 Butt measuered from top ferrule.  Varnish Female
Offset Measurement Allowance Ferrule

0.004
Inches  Flat A Flat B Flat C  49 8/9 0.2031    0.2031             48 0.2031    Rod Length 96 Nominal 13

2  9/16 0.2122 0.2063 0.2189 50 13/16 0.2125    0.2085             49 0.2031    Sections 2 ID 0.203
4 0.2102 0.2063 0.2035 52  1/4 0.2067    0.2027             50 0.2040    Section Length 48 1/4 Slide Length 0.860
5 0.2063 0.2079 0.2106 53  1/4 0.2083    0.2043             51 0.2084    Calculated Length 48.4075 Dam Width 0.045

7 1/2 0.2122 0.2102 0.2079 55  3/4 0.2101    0.2061             52 0.2035    Measurement Offset 48.25 OAL 2.150
10 0.2181 0.2217 0.2217 58  1/4 0.2205    0.2165             53 0.2036   
12 0.2346 0.2327 0.2327 60  1/4 0.2333    0.2293             54 0.2053   

13 1/4 0.2433 0.2409 0.2425 61  1/2 0.2422    0.2382             49 0.1978   
15 0.2516 0.2496 0.2469 63  1/4 0.2494    0.2454             50 0.2040    Notes:

17 1/2 0.2583 0.2591 0.2583 65  3/4 0.2586    0.2546             51 0.2084    Bump in the first measurement
20 0.2665 0.2693 0.2669 68  1/4 0.2676    0.2636             52 0.2035    Changing to .205 smoothes fairly well

22 0.2752 0.272 0.2701 70  1/4 0.2724    0.2684             53 0.2036   
24 0.2756 0.2795 0.2799 72  1/4 0.2783    0.2743             54 0.2053   

25 0.2846 0.2843 0.2795 73  1/4 0.2828    0.2788             55 0.2055   
27 1/2 0.2902 0.2917 0.2945 75  3/4 0.2921    0.2881             56 0.2066   
30 0.3031 0.2984 0.2988 78  1/4 0.3001    0.2961             57 0.2100   
33 0.3142 0.311 0.315 81  1/4 0.3134    0.3094             58 0.2151   
33 1/4 0.3122 0.3165 0.3173 81  1/2 0.3153    0.3113             59 0.2209   

34 0.3189 0.3185 0.3252 82  1/4 0.3209    0.3169             60 0.2275   
35 0.3213 0.3299 0.3224 83  1/4 0.3245    0.3205             61 0.2349   
37 1/2 0.365 0.3638 0.3571 85  3/4 0.3620    0.3580             62 0.2408   
38 1/2 0.3748 0.3764 0.3803 86  3/4 0.3772    0.3732             63 0.2445   

64 0.2480   
65 0.2517   
66 0.2555   
67 0.2594   
68 0.2628   
69 0.2656   
70 0.2679   
71 0.2703   

Measurments of the swell in the butt.  72 0.2734   
73 0.2777   

Inches Flat A Flat B Flat C 74 0.2819   
33 1/4 0.3122 0.3165 0.3173 81 1/2 75 0.2856   

34 0.3189 0.3185 0.3252 76 0.2890   
35 0.3213 0.3299 0.3224 77 0.2922   

37 1/2 0.365 0.3638 0.3571 78 0.2953   
38 1/2 0.3748 0.3764 0.3803 79 0.2984   

80 0.3022   
Guide spaceing from top of ferrule.  81 0.3076   

82 0.3153   
Inches  83 0.3193   

2 5/8 1 st Guide 50 7/8 84 0.3283   
12  9/16 2nd Guide 60 4/5 85 0.3447   

22 5/8 Stripper (agate) 70 7/8 86 0.3620   
87 0.3750    Should we assume a continous swell or stop at another number?

Inscription on rod. 88 0.3750   
89 0.3750   

Top Flat Robt E Rockwood 90 0.3750   
2nd Flat  Blank 91 0.3750   
3rd Flat Dickerson 8012‐3 3/4 oz .  92 0.3750   

93 0.3750   
Female Ferrule Dimensions.  94 0.3750   

95 0.3750   
Welt OD Female OD Overall  96 0.3750   
.256 in.  .244 in. 2.150 in.

Grip Dimensions

5 3/8 Inch Grip



Dickerson 8012 Tip Varnish Male
Offset Measurement Allowance Ferrule

Inches  Flat A Flat B Flat C  0.004 0 0.0747    Rod Length 96 Nominal 13
1  1/16 0.0783 0.0764 0.0768 1  1/16 0.0772    0.0732               1 0.0733    Sections 2 Nominal OD 0.203

2.5 0.0756 0.0744 0.076 2  1/2 0.0753    0.0713               2 0.0717    Section Length 48 1/4 Slide Length 0.860
5 0.0791 0.0764 0.0803 5 0.0786    0.0746               3 0.0713    Calculated Length 48.4075 Dam Width 0.045

7  3/16 0.0843 0.0878 0.0846 7  3/16 0.0856    0.0816               4 0.0724    Measurement Offset 0 Slide OD 0.201
8 1/2 0.0894 0.0913 0.0909 8  1/2 0.0905    0.0865               5 0.0746    OAL 1.765

10 0.095 0.095 0.0969 10 0.0956    0.0916               6 0.0775    Shoulder Dia 0.236
12 0.0992 0.1 0.1024 12 0.1005    0.0965               7 0.0809    Shoulder Len 0.620

13 1/2 0.1075 0.1055 0.1059 13  1/2 0.1063    0.1023               8 0.0846    Note: measured over varnish
15 0.1138 0.1106 0.1106 15 0.1117    0.1077               9 0.0884   

17 1/2 0.1169 0.1205 0.1193 17  1/2 0.1189    0.1149               10 0.0916    Notes:
20 0.1264 0.1256 0.1299 20 0.1273    0.1233               11 0.0940    Ferrule is 13/64's

22 1/2 0.135 0.1343 0.1335 22  1/2 0.1343    0.1303               12 0.0965    1st 2 tip measurements invert
25 0.1445 0.1421 0.1421 25 0.1429    0.1389               13 0.1003   

27 1/5 0.1484 0.1512 0.1488 27  1/5 0.1495    0.1455               14 0.1042   
30 0.1579 0.1559 0.1579 30 0.1572    0.1532               15 0.1077   

32 1/2 0.1646 0.1646 0.1618 32  1/2 0.1637    0.1597               16 0.1106   
35 0.1709 0.1705 0.1705 35 0.1706    0.1666               17 0.1134   

38 1/4 0.1815 0.1807 0.1831 38  1/4 0.1818    0.1778               18 0.1165   
40 0.1909 0.1854 0.1902 40 0.1888    0.1848               19 0.1200   

42 1/2 0.1984 0.1917 0.1937 42  1/2 0.1946    0.1906               20 0.1233   
45 0.1969 0.2 0.1976 45 0.1982    0.1942               21 0.1261   

45 7/8 0.2071 0.2051 0.2024 45  7/8 0.2049    0.2009               22 0.1288   
46 16/33 0.2031    0.2031               23 0.1319   

24 0.1354   
25 0.1389   
26 0.1420   
27 0.1449   
28 0.1477   

Guide Spacing 29 0.1505   
0 tt 30 0.1532   

3 1/2 31 0.1558   
8 32 0.1584   

13 33 0.1610   
18 1/2 34 0.1637   

24  7/16 35 0.1666   
30 7/8 36 0.1697   
37 3/4 37 0.1731   
44 3/4 38 0.1768   

39 0.1808   
40 0.1848   
41 0.1881   
42 0.1902   
43 0.1906   
44 0.1909   
45 0.1942   
46 0.2019   
47 0.2031   
48 0.2031   



Station Diameter Station Diameter
0 0.0747 46 0.2019
1 0.0733 47 0.2031
2 0.0717 48 0.2031
3 0.0713 49 0.2031
4 0.0724 50 0.2040
5 0.0746 51 0.2084
6 0.0775 52 0.2035
7 0.0809 53 0.2036
8 0.0846 54 0.2053
9 0.0884 55 0.2055

10 0.0916 56 0.2066
11 0.0940 57 0.2100
12 0.0965 58 0.2151
13 0.1003 59 0.2209
14 0.1042 60 0.2275
15 0.1077 61 0.2349
16 0.1106 62 0.2408
17 0.1134 63 0.2445
18 0.1165 64 0.2480
19 0.1200 65 0.2517
20 0.1233 66 0.2555
21 0.1261 67 0.2594
22 0.1288 68 0.2628
23 0.1319 69 0.2656
24 0.1354 70 0.2679
25 0.1389 71 0.2703
26 0.1420 72 0.2734
27 0.1449 73 0.2777
28 0.1477 74 0.2819
29 0.1505 75 0.2856
30 0.1532 76 0.2890
31 0.1558 77 0.2922
32 0.1584 78 0.2953
33 0.1610 79 0.2984
34 0.1637 80 0.3022
35 0.1666 81 0.3076
36 0.1697 82 0.3153
37 0.1731 83 0.3193
38 0.1768 84 0.3283
39 0.1808 85 0.3447
40 0.1848 86 0.3620
41 0.1881 87 0.3750
42 0.1902 88 0.3750
43 0.1906 89 0.3750
44 0.1909 90 0.3750
45 0.1942 91 0.3750
46 0.2019 92 0.3750
47 0.2031 93 0.3750

1 inch 1 inch (cont'd)



48 0.2031 94 0.3750
49 0.2031 95 0.3750
50 0.2040 96 0.3750
51 0.2084
52 0.2035
53 0.2036
54 0.2053
55 0.2055
56 0.2066
57 0.2100
58 0.2151
59 0.2209
60 0.2275
61 0.2349
62 0.2408
63 0.2445
64 0.2480
65 0.2517
66 0.2555
67 0.2594
68 0.2628
69 0.2656
70 0.2679
71 0.2703
72 0.2734
73 0.2777
74 0.2819
75 0.2856
76 0.2890
77 0.2922
78 0.2953
79 0.2984
80 0.3022
81 0.3076
82 0.3153
83 0.3193
84 0.3283
85 0.3447
86 0.3620
87 0.3750
88 0.3750
89 0.3750
90 0.3750
91 0.3750
92 0.3750
93 0.3750
94 0.3750
95 0.3750
96 0.3750



Howell Method
Station Diameter Station Diameter

0 0.0747 0 0.3750
5 0.0746 5 0.3750

10 0.0916 10 0.3620
15 0.1077 15 0.3076
20 0.1233 20 0.2890
25 0.1389 25 0.2703
30 0.1532 30 0.2555
35 0.1666 35 0.2349
40 0.1848 40 0.2066
45 0.1942 45 0.2084
50 0.2040 50 0.2019
55 0.2055 55 0.1881
60 0.2275 60 0.1697
65 0.2517 65 0.1558
70 0.2679 70 0.1420
75 0.2856 75 0.1261
80 0.3022 80 0.1106
85 0.3447 84 0.0965
90 0.3750 90 0.0775
95 0.3750 95 0.0733
96 0.3750 96 0.0747

5 Inch

0.0000
0.0100
0.0200
0.0300
0.0400
0.0500
0.0600
0.0700
0.0800
0.0900
0.1000
0.1100
0.1200
0.1300
0.1400
0.1500
0.1600
0.1700
0.1800
0.1900
0.2000
0.2100
0.2200
0.2300
0.2400
0.2500
0.2600
0.2700
0.2800
0.2900
0.3000
0.3100
0.3200
0.3300
0.3400
0.3500
0.3600
0.3700
0.3800
0.3900
0.4000

1 11 21 31 41 51 61 71 81 91

Series1



Dickerson 8014 Hollow built Butt measuered from top ferrule.  Varnish Female
Offset Measurement Allowance Ferrule

48.625 0.0025
Inches  Flat A Flat B Flat C  49 7/8 0.2188      0.2188             48 0.2188    Rod Length 96 Nominal 14

3 0.2299 0.2268 0.2303 51  5/8 0.2290      0.2265             49 0.2188    Sections 2 Nominal ID 0.219
5 0.2299 0.2311 0.2328 53  5/8 0.2313      0.2288             50 0.2188    Section Length 48 5/8 Slide Length 0.900

7 1/2 0.2378 0.2382 0.2421 56  1/8 0.2394      0.2369             51 0.2243    Calculated Length 48.4275 Dam Width 0.045
10 0.2492 0.2488 0.261 58  5/8 0.2530      0.2505             52 0.2273    Measurement Offset 48.625 OAL 2.500
12 1/2 0.2575 0.2717 0.2587 61  1/8 0.2626      0.2601             53 0.2282    OD 0.254

15 0.2654 0.278 0.2685 63  5/8 0.2706      0.2681             54 0.2294   
17 1/2 0.2701 0.2701 0.2906 66  1/8 0.2769      0.2744             49 0.2143    Notes:
20 0.2811 0.2811 0.2815 68  5/8 0.2812      0.2787             50 0.2194    This rod had thin varnish
22 3/4 0.2902 0.2866 0.2831 71  3/8 0.2866      0.2841             51 0.2243    Unknown hollowing measurements
25 0.2945 0.2925 0.2941 73  5/8 0.2937      0.2912             52 0.2273    24 "clear" intermediates, appx every 1.25 inches. (actually, intenediates were same as main wrap color (see Tom's photos)
27 1/2 0.3126 0.2961 0.2961 76  1/8 0.3016      0.2991             53 0.2282    Black intemediates at 16, 17, 18, 19 inches from butt.

30 0.3035 0.3012 0.313 78  5/8 0.3059      0.3034             54 0.2294   
32 3/4 0.3189 0.3098 0.3114 81  3/8 0.3134      0.3109             55 0.2321   
35 0.3067 0.3252 0.3173 83  5/8 0.3164      0.3139             56 0.2363   
36 1/4 0.3193 0.3213 0.3075 84  7/8 0.3160      0.3135             57 0.2416   
38 0.3331 0.3382 0.3472 86  5/8 0.3395      0.3370             58 0.2472   
38 4/7 0.3547 0.3398 0.3429 87  3/16 0.3458      0.3433             59 0.2523   

39  9/16 0.35 0.347 88  3/16 0.3485      0.3460             60 0.2563   
61 0.2597   
62 0.2630   
63 0.2662   
64 0.2692   
65 0.2719   
66 0.2742   
67 0.2761   
68 0.2777   

Measurments of the swell in the butt.  69 0.2793   
70 0.2811   

Inches Flat A Flat B Flat C 71 0.2832   
36 1/4 84 7/8 72 0.2859   

73 0.2891   
74 0.2925   
75 0.2959   
76 0.2988   
77 0.3008   

Guide spaceing from top of ferrule.  78 0.3023   
79 0.3042   

Inches  80 0.3068   
3 1 st Guide 51 5/8 81 0.3097   

10  3/4 2nd Guide 59 3/8 82 0.3127   
21 3/8 Stripper 70 83 0.3143   

84 0.3130   
Inscription on rod. 85 0.3144   

86 0.3274   
Top Flat Ley???exley 1939 87 0.3416   
2nd Flat  88 0.3459   
3rd Flat Dickerson #8014 Hollow 89 0.3475   

90 0.3500   
91 0.3500   

Grip Dimensions 92 0.3500   
93 0.3500   

5 3/8 Inch Grip Small Cigar 94 0.3500   
95 0.3500   

Reelseat: 96 0.3500   
Aluminum cap and ring over butternut spacer

Overall handle (grip + reelseat:  8.75 inches



Dickerson 8014 Hollow built Tip 1 Varnish Male
Offset Measurement Allowance Ferrule

Inches  Flat A Flat B Flat C  0 0.0025 0 0.0660    Rod Length 96 Nominal 14
1  1/8 0.0728 0.0717 0.074 1  1/8 0.0728    0.0703               1 0.0698    Sections 2 Nominal ID 0.219
2 1/2 0.078 0.0776 0.0787 2  1/2 0.0781    0.0756               2 0.0737    Section Length 48 5/8 Slide Length 0.900
5 0.0862 0.0866 0.0854 5 0.0861    0.0836               3 0.0774    Calculated Length 48.4275 Dam Width 0.045

7  1/2 0.0921 0.0909 0.0886 7  1/2 0.0905    0.0880               4 0.0807    Measurement Offset 0 OAL 1.840
10 0.0929 0.0949 0.0949 10 0.0942    0.0917               5 0.0836    Shoulder Dia 0.257
12 1/2 0.1043 0.1051 0.1043 12  1/2 0.1046    0.1021               6 0.0858    Shoulder Len 0.562
15 0.1146 0.113 0.115 15 0.1142    0.1117               7 0.0874   
17 1/4 0.1244 0.1217 0.1252 17  1/4 0.1238    0.1213               8 0.0885   
20 0.1343 0.1331 0.1331 20 0.1335    0.1310               9 0.0897   
22 1/2 0.1394 0.1413 0.1429 22  1/2 0.1412    0.1387               10 0.0917   
25 0.1492 0.1476 0.15 25 0.1489    0.1464               11 0.0954   
27 3/4 0.1551 0.152 0.1551 27  3/4 0.1541    0.1516               12 0.0999   
30 0.1559 0.1579 0.1602 30 0.1580    0.1555               13 0.1041   
32 1/2 0.1693 0.1673 0.1669 32  1/2 0.1678    0.1653               14 0.1079   
35 0.1772 0.174 0.1791 35 0.1768    0.1743               15 0.1117   
37 3/4 0.1866 0.1913 0.1906 37  3/4 0.1895    0.1870               16 0.1159   
40 0.1976 0.1949 0.1957 40 0.1961    0.1936               17 0.1202   
42 3/4 0.2008 0.1996 0.2 42  3/4 0.2001    0.1976               18 0.1242   
45 0.2091 0.2075 0.2083 45 0.2083    0.2058               19 0.1277   
46 1/2 0.2126 0.2146 0.2193 46  1/2 0.2155    0.2130               20 0.1310   

46 73/93 0.2185    0.2185               21 0.1341   
22 0.1371   
23 0.1403   
24 0.1435   
25 0.1464   
26 0.1487   

Guide Spacing 27 0.1505   
0 tt 28 0.1519   
3 29 0.1533   
7  1/2 30 0.1555   
12  7/16 31 0.1591   
17  7/8 32 0.1633   
23  7/8 33 0.1672   
30  11/16 34 0.1706   
38  7/8 35 0.1743   

36 0.1788   
37 0.1836   
38 0.1880   
39 0.1914   
40 0.1936   
41 0.1946   
42 0.1957   
43 0.1986   
44 0.2030   
45 0.2058   
46 0.2185   
47 0.2185   
48 0.2185   



Station Diameter Station Diameter
0 0.0660 40 0.1936
1 0.0698 41 0.1946
2 0.0737 42 0.1957
3 0.0774 43 0.1986
4 0.0807 44 0.2030
5 0.0836 45 0.2058
6 0.0858 46 0.2185
7 0.0874 47 0.2185
8 0.0885 48 0.2185
9 0.0897 49 0.2188

10 0.0917 50 0.2188
11 0.0954 51 0.2243
12 0.0999 52 0.2273
13 0.1041 53 0.2282
14 0.1079 54 0.2294
15 0.1117 55 0.2321
16 0.1159 56 0.2363
17 0.1202 57 0.2416
18 0.1242 58 0.2472
19 0.1277 59 0.2523
20 0.1310 60 0.2563
21 0.1341 61 0.2597
22 0.1371 62 0.2630
23 0.1403 63 0.2662
24 0.1435 64 0.2692
25 0.1464 65 0.2719
26 0.1487 66 0.2742
27 0.1505 67 0.2761
28 0.1519 68 0.2777
29 0.1533 69 0.2793
30 0.1555 70 0.2811
31 0.1591 71 0.2832
32 0.1633 72 0.2859
33 0.1672 73 0.2891
34 0.1706 74 0.2925
35 0.1743 75 0.2959
36 0.1788 76 0.2988
37 0.1836 77 0.3008
38 0.1880 78 0.3023
39 0.1914 79 0.3042
40 0.1936 80 0.3068
41 0.1946 81 0.3097
42 0.1957 82 0.3127
43 0.1986 83 0.3143
44 0.2030 84 0.3130
45 0.2058 85 0.3144
46 0.2185 86 0.3274
47 0.2185 87 0.3416

1 inch 1 inch (cont'd)



48 0.2188 88 0.3459
49 0.2188 89 0.3475
50 0.2188 90 0.3500
51 0.2243 91 0.3500
52 0.2273 92 0.3500
53 0.2282 93 0.3500
54 0.2294 94 0.3500
55 0.2321 95 0.3500
56 0.2363 96 0.3500
57 0.2416
58 0.2472
59 0.2523
60 0.2563
61 0.2597
62 0.2630
63 0.2662
64 0.2692
65 0.2719
66 0.2742
67 0.2761
68 0.2777
69 0.2793
70 0.2811
71 0.2832
72 0.2859
73 0.2891
74 0.2925
75 0.2959
76 0.2988
77 0.3008
78 0.3023
79 0.3042
80 0.3068
81 0.3097
82 0.3127
83 0.3143
84 0.3130
85 0.3144
86 0.3274
87 0.3416
88 0.3459
89 0.3475
90 0.3500
91 0.3500
92 0.3500
93 0.3500
94 0.3500
95 0.3500
96 0.3500



Howell Method
Station Diameter Station Diameter

0 0.0660 0 0.3500
5 0.0836 5 0.3500

10 0.0917 10 0.3274
15 0.1117 15 0.3097
20 0.1310 20 0.2988
25 0.1464 25 0.2832
30 0.1555 30 0.2742
35 0.1743 35 0.2597
40 0.1936 40 0.2363
45 0.2058 45 0.2243
50 0.2188 50 0.2185
55 0.2321 55 0.1946
60 0.2563 60 0.1788
65 0.2719 65 0.1591
70 0.2811 70 0.1487
75 0.2959 75 0.1341
80 0.3068 80 0.1159
85 0.3144 85 0.0954
90 0.3500 90 0.0858
95 0.3500 95 0.0698
96 0.3500 96 0.0660

5 Inch

0.0000
0.0100
0.0200
0.0300
0.0400
0.0500
0.0600
0.0700
0.0800
0.0900
0.1000
0.1100
0.1200
0.1300
0.1400
0.1500
0.1600
0.1700
0.1800
0.1900
0.2000
0.2100
0.2200
0.2300
0.2400
0.2500
0.2600
0.2700
0.2800
0.2900
0.3000
0.3100
0.3200
0.3300
0.3400
0.3500
0.3600
0.3700

1 11 21 31 41 51 61 71 81 91

Series1



Dickerson 8014 Hollow Built Tip 2 Varnish Male
Offset Measurement Allowance Ferrule

Inches  Flat A Flat B Flat C  0 0.0025 0 0.0710    Rod Length 96 Nominal 14
1  1/4 0.0768 0.0748 0.0752 1  1/4 0.0756    0.0731               1 0.0726    Sections 2 Nominal ID 0.219

2 1/2 0.0768 0.0791 0.0772 2  1/2 0.0777    0.0752               2 0.0744    Section Length 48 5/8 Slide Length 0.900
5 0.0807 0.0835 0.0795 5 0.0812    0.0787               3 0.0758    Calculated Length 48.4275 Dam Width 0.045

7  3/8 0.0909 0.089 0.0913 7  3/8 0.0904    0.0879               4 0.0768    Measurement Offset 0 OAL 1.840
10 0.102 0.0976 0.0992 10 0.0996    0.0971               5 0.0787    Shoulder Dia 0.257
12 4/9 0.1083 0.1091 0.1106 12  7/16 0.1093    0.1068               6 0.0822    Shoulder Len 0.562
15 0.115 0.1122 0.1157 15 0.1143    0.1118               7 0.0864   
17 1/2 0.1236 0.1232 0.1248 17  1/2 0.1239    0.1214               8 0.0902   
20 0.1299 0.1327 0.1303 20 0.1310    0.1285               9 0.0935   
22 1/2 0.1406 0.1382 0.1362 22  1/2 0.1383    0.1358               10 0.0971   
25 0.1461 0.1496 0.1472 25 0.1476    0.1451               11 0.1014   
27 1/2 0.1563 0.1575 0.1591 27  1/2 0.1576    0.1551               12 0.1054   
30 0.1717 0.1677 0.1701 30 0.1698    0.1673               13 0.1081   
32 1/2 0.1843 0.1835 0.185 32  1/2 0.1843    0.1818               14 0.1098   
35 0.1902 0.1898 0.1886 35 0.1895    0.1870               15 0.1118   
37 3/4 0.2024 0.1976 0.1945 37  3/4 0.1982    0.1957               16 0.1153   
40 0.1965 0.2 0.2016 40 0.1994    0.1969               17 0.1194   
42 3/4 0.1961 0.2008 0.198 42  3/4 0.1983    0.1958               18 0.1231   
45 0.2008 0.2031 0.2012 45 0.2017    0.1992               19 0.1259   
46 5/8 0.213 0.2146 0.2146 46  5/8 0.2141    0.2116               20 0.1285   

46 73/93 0.2185    0.2185               21 0.1312   
22 0.1342   
23 0.1376   
24 0.1413   
25 0.1451   
26 0.1491   

Guide Spacing 27 0.1531   
0 tt 28 0.1573   
3 29 0.1619   
7  1/2 30 0.1673   

12  7/16 31 0.1737   
17  7/8 32 0.1795   
23  7/8 33 0.1834   
30  11/16 34 0.1853   
38  7/8 35 0.1870   

36 0.1900   
37 0.1935   
38 0.1962   
39 0.1972   
40 0.1969   
41 0.1956   
42 0.1949   
43 0.1965   
44 0.1998   
45 0.1992   
46 0.2185   
47 0.2185   
48 0.2185   



Station Diameter Station Diameter
0 0.0710 40 0.1969
1 0.0726 41 0.1956
2 0.0744 42 0.1949
3 0.0758 43 0.1965
4 0.0768 44 0.1998
5 0.0787 45 0.1992
6 0.0822 46 0.2185
7 0.0864 47 0.2185
8 0.0902 48 0.2185
9 0.0935 49 0.2188

10 0.0971 50 0.2188
11 0.1014 51 0.2243
12 0.1054 52 0.2273
13 0.1081 53 0.2282
14 0.1098 54 0.2294
15 0.1118 55 0.2321
16 0.1153 56 0.2363
17 0.1194 57 0.2416
18 0.1231 58 0.2472
19 0.1259 59 0.2523
20 0.1285 60 0.2563
21 0.1312 61 0.2597
22 0.1342 62 0.2630
23 0.1376 63 0.2662
24 0.1413 64 0.2692
25 0.1451 65 0.2719
26 0.1491 66 0.2742
27 0.1531 67 0.2761
28 0.1573 68 0.2777
29 0.1619 69 0.2793
30 0.1673 70 0.2811
31 0.1737 71 0.2832
32 0.1795 72 0.2859
33 0.1834 73 0.2891
34 0.1853 74 0.2925
35 0.1870 75 0.2959
36 0.1900 76 0.2988
37 0.1935 77 0.3008
38 0.1962 78 0.3023
39 0.1972 79 0.3042
40 0.1969 80 0.3068
41 0.1956 81 0.3097
42 0.1949 82 0.3127
43 0.1965 83 0.3143
44 0.1998 84 0.3130
45 0.1992 85 0.3144
46 0.2185 86 0.3274
47 0.2185 87 0.3416

1 inch 1 inch (cont'd)



48 0.2188 88 0.3459
49 0.2188 89 0.3475
50 0.2188 90 0.3500
51 0.2243 91 0.3500
52 0.2273 92 0.3500
53 0.2282 93 0.3500
54 0.2294 94 0.3500
55 0.2321 95 0.3500
56 0.2363 96 0.3500
57 0.2416
58 0.2472
59 0.2523
60 0.2563
61 0.2597
62 0.2630
63 0.2662
64 0.2692
65 0.2719
66 0.2742
67 0.2761
68 0.2777
69 0.2793
70 0.2811
71 0.2832
72 0.2859
73 0.2891
74 0.2925
75 0.2959
76 0.2988
77 0.3008
78 0.3023
79 0.3042
80 0.3068
81 0.3097
82 0.3127
83 0.3143
84 0.3130
85 0.3144
86 0.3274
87 0.3416
88 0.3459
89 0.3475
90 0.3500
91 0.3500
92 0.3500
93 0.3500
94 0.3500
95 0.3500
96 0.3500



Howell Method
Station Diameter Station Diameter

0 0.0710 0 0.3500
5 0.0787 5 0.3500

10 0.0971 10 0.3274
15 0.1118 15 0.3097
20 0.1285 20 0.2988
25 0.1451 25 0.2832
30 0.1673 30 0.2742
35 0.1870 35 0.2597
40 0.1969 40 0.2363
45 0.1992 45 0.2243
50 0.2188 50 0.2185
55 0.2321 55 0.1956
60 0.2563 60 0.1900
65 0.2719 65 0.1737
70 0.2811 70 0.1491
75 0.2959 75 0.1312
80 0.3068 80 0.1153
85 0.3144 85 0.1014
90 0.3500 90 0.0822
95 0.3500 95 0.0726
96 0.3500 96 0.0710

5 Inch

0.0000
0.0100
0.0200
0.0300
0.0400
0.0500
0.0600
0.0700
0.0800
0.0900
0.1000
0.1100
0.1200
0.1300
0.1400
0.1500
0.1600
0.1700
0.1800
0.1900
0.2000
0.2100
0.2200
0.2300
0.2400
0.2500
0.2600
0.2700
0.2800
0.2900
0.3000
0.3100
0.3200
0.3300
0.3400
0.3500
0.3600
0.3700

1 11 21 31 41 51 61 71 81 91

Series1



Dickerson 9016 Butt measuered from top ferrule.  Varnish Female
Offset Measurement Allowance Ferrule

54.375 0.004
Inches  Flat A Flat B Flat C  55 7/8 0.2500    0.2500             54 0.2500    Rod Length 108 Nominal 16

2  5/8 0.2728 0.2717 0.2669 57 0.2705    0.2665             55 0.2500    Sections 2 Nominal ID 0.250
5 0.2744 0.2728 0.2752 59  3/8 0.2741    0.2701             56 0.2521    Section Length 54 3/8 Slide Length 0.850

7 1/2 0.2815 0.2815 0.2827 61  7/8 0.2819    0.2779             57 0.2665    Calculated Length 54.4025 Dam Width 0.045
10 0.2894 0.2894 0.289 64  3/8 0.2893    0.2853             58 0.2712    Measurement Offset 54.375 OAL 2.250
12 1/4 0.2988 0.2933 0.2992 66  5/8 0.2971    0.2931             59 0.2704    OD 0.285

15 0.3055 0.3051 0.3083 69  3/8 0.3063    0.3023             60 0.2709    Sleeve Length 0.800
17 1/2 0.3169 0.3169 0.3157 71  7/8 0.3165    0.3125             61 0.2743    Notes: Sleeve OD 0.317
20 0.3228 0.3205 0.3228 74  3/8 0.3220    0.3180             62 0.2784    From to Sleeve Bottom to w 1.200
22 1/2 0.3299 0.3295 0.3283 76  7/8 0.3292    0.3252             63 0.2815    I did not have a section measurement
24 5/8 0.3374 0.3402 79 0.3388    0.3348             64 0.2842    This had an extra sleeve over the ferrule
27 1/2 0.348 0.3472 0.3496 81  7/8 0.3483    0.3443             65 0.2873    ferruleODs measured over varnish

30 0.3559 0.3583 0.3571 84  3/8 0.3571    0.3531             66 0.2909   
32 1/2 0.3681 0.365 0.3657 86  7/8 0.3663    0.3623             67 0.2943   
35 0.3697 0.3717 0.3693 89  3/8 0.3702    0.3662             68 0.2975   
37 1/2 0.3776 0.374 0.3795 91  7/8 0.3770    0.3730             69 0.3009   
40 0.3819 0.3799 0.3827 94  3/8 0.3815    0.3775             70 0.3049   
42 1/2 0.3819 0.385 0.3827 96  7/8 0.3832    0.3792             71 0.3092   

72 0.3129   
73 0.3154   
74 0.3173   
75 0.3194   
76 0.3221   
77 0.3257   
78 0.3303   
79 0.3348   

Measurments of the swell in the butt.  80 0.3385   
81 0.3416   

Inches Flat A Flat B Flat C 82 0.3447   
31 1/8 85 1/2 83 0.3480   

84 0.3516   
85 0.3557   
86 0.3596   
87 0.3626   
88 0.3642   

Guide spaceing from top of ferrule.  89 0.3656   
90 0.3677   

Inches  91 0.3705   
2 3/4 1 st Guide 57 1/8 92 0.3734   

12  7/8 2nd Guide 67 1/4 93 0.3755   
24 4/7 Stripper 79 94 0.3771   

95 0.3781   
Inscription on rod. 96 0.3788   

97 0.3800   
Top Flat 98 0.3800   
2nd Flat  99 0.3800   
3rd Flat Dickerson 9016 Series 85 100 0.3800   

101 0.3800   
102 0.3800   
103 0.3800   

Grip Dimensions 104 0.3800   
105 0.3800   

6 1/2 Full Weels 106 0.3800   
107 0.3800   

Reel Seat 108 0.3800   
standard screw down aluminum 



Dickerson 9016 Tip Varnish Male
Offset Measurement Allowance Ferrule

Inches  Flat A Flat B Flat C  0 0.004 0 0.0692    Rod Length 108 Nominal 15
1  1/8 0.0783 0.0783 0.0815 1  1/8 0.0794    0.0754               1 0.0747    Sections 2 ID 0.234

2 1/2 0.085 0.0866 0.089 2  1/2 0.0869    0.0829               2 0.0802    Section Length 54 3/8 Slide Length 0.850
5 0.0984 0.0965 0.0992 5 0.0980    0.0940               3 0.0855    Calculated Length 54.4025 Dam Width 0.045

7  1/2 0.1063 0.1039 0.1063 7  1/2 0.1055    0.1015               4 0.0902    Measurement Offset 0 OAL 1.750
10 0.1154 0.1169 0.1189 10 0.1171    0.1131               5 0.0940    Shoulder Dia 0.270
12 1/2 0.1244 0.124 0.1244 12  1/2 0.1243    0.1203               6 0.0969    Shoulder Len 0.550
15 0.1358 0.1315 0.1374 15 0.1349    0.1309               7 0.0997   
17 1/2 0.1457 0.1425 0.1429 17  1/2 0.1437    0.1397               8 0.1037    Note: ferrule measured over varnish
20 0.152 0.1563 0.1531 20 0.1538    0.1498               9 0.1086   
22 1/2 0.1598 0.161 0.1622 22  1/2 0.1610    0.1570               10 0.1131   
25 0.172 0.1689 0.1732 25 0.1714    0.1674               11 0.1162   
27 1/2 0.1783 0.1791 0.1783 27  1/2 0.1786    0.1746               12 0.1187   
30 3/8 0.187 0.1862 0.1843 30  3/8 0.1858    0.1818               13 0.1221   
32 1/2 0.1937 0.1929 0.1933 32  1/2 0.1933    0.1893               14 0.1265   
35 0.1949 0.198 0.1984 35 0.1971    0.1931               15 0.1309   
37 1/2 0.2079 0.202 0.2039 37  1/2 0.2046    0.2006               16 0.1345   
40 0.2079 0.211 0.213 40 0.2106    0.2066               17 0.1379   
42 1/2 0.2169 0.2161 0.215 42  1/2 0.2160    0.2120               18 0.1417   
45 0.2217 0.2193 0.2224 45 0.2211    0.2171               19 0.1459   
47 1/2 0.224 0.2276 0.2236 47  1/2 0.2251    0.2211               20 0.1498   
50 0.2303 0.2323 0.2335 50 0.2320    0.2280               21 0.1527   
52 0.2331 0.2315 0.2319 52 0.2322    0.2282               22 0.1554   

52  5/8 0.2344    0.2344               23 0.1589   
24 0.1632   
25 0.1674   
26 0.1707   
27 0.1734   

Guide Spacing 28 0.1757   
0 tt 29 0.1779   
4  3/8 30 0.1806   

10  1/2 31 0.1841   
16  3/4 32 0.1878   
23  1/4 33 0.1903   
30  3/8 34 0.1916   
38  1/8 35 0.1931   
46  3/8 36 0.1957   

37 0.1990   
38 0.2020   
39 0.2045   
40 0.2066   
41 0.2087   
42 0.2109   
43 0.2132   
44 0.2154   
45 0.2171   
46 0.2183   
47 0.2198   
48 0.2229   
49 0.2266   
50 0.2280   
51 0.2261   
52 0.2282   
53 0.2344   
54 0.2344   
55 0.2344   



Station Diameter Station Diameter
0 0.0692 40 0.2066
1 0.0747 41 0.2087
2 0.0802 42 0.2109
3 0.0855 43 0.2132
4 0.0902 44 0.2154
5 0.0940 45 0.2171
6 0.0969 46 0.2183
7 0.0997 47 0.2198
8 0.1037 48 0.2229
9 0.1086 49 0.2266
10 0.1131 50 0.2280
11 0.1162 51 0.2261
12 0.1187 52 0.2282
13 0.1221 53 0.2344
14 0.1265 54 0.2500
15 0.1309 55 0.2500
16 0.1345 56 0.2521
17 0.1379 57 0.2665
18 0.1417 58 0.2712
19 0.1459 59 0.2704
20 0.1498 60 0.2709
21 0.1527 61 0.2743
22 0.1554 62 0.2784
23 0.1589 63 0.2815
24 0.1632 64 0.2842
25 0.1674 65 0.2873
26 0.1707 66 0.2909
27 0.1734 67 0.2943
28 0.1757 68 0.2975
29 0.1779 69 0.3009
30 0.1806 70 0.3049
31 0.1841 71 0.3092
32 0.1878 72 0.3129
33 0.1903 73 0.3154
34 0.1916 74 0.3173
35 0.1931 75 0.3194
36 0.1957 76 0.3221
37 0.1990 77 0.3257
38 0.2020 78 0.3303
39 0.2045 79 0.3348
40 0.2066 80 0.3385
41 0.2087 81 0.3416
42 0.2109 82 0.3447
43 0.2132 83 0.3480
44 0.2154 84 0.3516
45 0.2171
46 0.2183
47 0.2198
48 0.2229
49 0.2266
50 0.2280
51 0.2261
52 0.2282
53 0.2344

1 inch 1 inch (cont'd)



54 0.2500
55 0.2500
56 0.2521
57 0.2665
58 0.2712
59 0.2704
60 0.2709
61 0.2743
62 0.2784
63 0.2815
64 0.2842
65 0.2873
66 0.2909
67 0.2943
68 0.2975
69 0.3009
70 0.3049
71 0.3092
72 0.3129
73 0.3154
74 0.3173
75 0.3194
76 0.3221
77 0.3257
78 0.3303
79 0.3348
80 0.3385
81 0.3416
82 0.3447
83 0.3480
84 0.3516
85 0.3557
86 0.3596
87 0.3626
88 0.3642
89 0.3656
90 0.3677
91 0.3705
92 0.3734
93 0.3755
94 0.3771
95 0.3781
96 0.3788
97 0.3800
98 0.3800
99 0.3800
100 0.3800
101 0.3800
102 0.3800
103 0.3800
104 0.3800
105 0.3800
106 0.3800
107 0.3800
108 0.3800



Howell Method
Station Diameter Station Diameter

0 0.0692 0 0.3800
5 0.0940 5 0.3800
10 0.1131 10 0.3800
15 0.1309 15 0.3755
20 0.1498 20 0.3642
25 0.1674 25 0.3480
30 0.1806 30 0.3303
35 0.1931 35 0.3154
40 0.2066 40 0.2975
45 0.2171 45 0.2815
50 0.2280 50 0.2344
55 0.2500 55 0.2344
60 0.2709 60 0.2229
65 0.2873 65 0.2132
70 0.3049 70 0.2020
75 0.3194 75 0.1903
80 0.3385 80 0.1757
85 0.3557 84 0.1632

5 Inch

0.0000
0.0100
0.0200
0.0300
0.0400
0.0500
0.0600
0.0700
0.0800
0.0900
0.1000
0.1100
0.1200
0.1300
0.1400
0.1500
0.1600
0.1700
0.1800
0.1900
0.2000
0.2100
0.2200
0.2300
0.2400
0.2500
0.2600
0.2700
0.2800
0.2900
0.3000
0.3100
0.3200
0.3300
0.3400
0.3500
0.3600
0.3700
0.3800
0.3900
0.4000

1 11 21 31 41 51 61 71 81 91 101

Series1



Dickerson 661510 Butt measuered from top ferrule.  Varnish Female
Offset Measurement Allowance Ferrule

0.004
Inches  Flat A Flat B Flat C  53 7/9 0.2344    0.2344             51 0.2344    Rod Length 78 Nominal 15
2  1/2 0.2406 0.2421 0.2449 56 10/37 0.2425    0.2385             52 0.2344    Sections 3 Nominal ID 0.234

5 0.2504 0.2524 0.25 58 67/87 0.2509    0.2469             53 0.2344    Section Length 26 3/4 Slide Length 0.850
7 1/2 0.2567 0.2551 0.2571 61 10/37 0.2563    0.2523             54 0.2351    Calculated Length 26.4025 Dam Width 0.045

10 0.2709 0.2689 0.2681 63 67/87 0.2693    0.2653             55 0.2382    Measurement Offset 26.75 OAL 2.520
12 1/2 0.278 0.276 0.2752 66 10/37 0.2764    0.2724             56 0.2416   

15 0.2795 0.2858 0.2866 68 67/87 0.2840    0.2800             57 0.2453   
16 1/2 0.285 0.2858 0.289 70 10/37 0.2866    0.2826             58 0.2488   
17 3/8 0.303 0.302 0.305 71 10/69 0.3033    0.2993             59 0.2514   

60 0.2531   
61 0.2553   
62 0.2598   
63 0.2655   
64 0.2702   
65 0.2730   

Measurments of the swell in the butt.  66 0.2755   
67 0.2795   

Inches Flat A Flat B Flat C 68 0.2833   
69 0.2836   
70 0.2841   
71 0.3001   
72 0.3250   
73 0.3250   
74 0.3250   

Guide spaceing from top of ferrule.  75 0.3250   
76 0.3250   

Inches  26 3/4 77 0.3250   
6 1/8 Stripper 32 7/8 78 0.3250   

Inscription on rod.

A P Nourman 1949

Dickerson 661510 special

Female Ferrule dementions. 

Welt Female Overall 

Grip Dimensions

5 1/2 Inch Grip



Dickerson 661510 Mid measuered from top ferrule.  Varnish
Offset Measurement Allowance

26  1/40 0.004
Inches  Flat A Flat B Flat C  26  9/40 0.1563    0.1563              28 0.1563   
3 0.1634 0.163 0.1591 29  1/40 0.1618    0.1578              29 0.1617   
5 0.1701 0.1728 0.1724 31  1/40 0.1718    0.1678              30 0.1667   
7 1/2 0.178 0.176 0.1783 33 21/40 0.1774    0.1734              31 0.1717   

10 0.1874 0.185 0.1843 36  1/40 0.1856    0.1816              32 0.1746   
12 1/2 0.1925 0.1917 0.1929 38 21/40 0.1924    0.1884              33 0.1764   
15 0.1984 0.1984 0.1953 41  1/40 0.1974    0.1934              34 0.1787   
17 1/2 0.2004 0.2008 0.2035 43 21/40 0.2016    0.1976              35 0.1820   
20 0.2094 0.2079 0.2035 46  1/40 0.2069    0.2029              36 0.1855   
22 1/2 0.2142 0.2106 0.2114 48 21/40 0.2121    0.2081              37 0.1885   
24 4/5 0.2232 0.2232 0.2248 50 67/80 0.2237    0.2197              38 0.1911   

52 31/40 0.2330    0.2290              39 0.1934   
40 0.1955   
41 0.1973   
42 0.1990   
43 0.2006   
44 0.2025   
45 0.2046   
46 0.2069   
47 0.2091   
48 0.2113   
49 0.2131   
50 0.2146   
51 0.2156   

Guide spaceing from top of ferrule.  52 0.2158   
53 0.2330   

Inches  26 54 0.2330   
2  7/16 28 1/2 55 0.2330   
11 3/4 37 7/9
21 4/9 47 1/2



Female
Ferrule

Rod Length 78 Nominal 10
Sections 3 Nominal ID 0.156
Section Length 26 3/4 Slide Length 0.725 from male tip measurement
Calculated Length 26.7875 Dam Width 0.045
Measurement Offset 26  1/40 OAL 0.200

Female OD 0.1885
Welt OD 0.214

Male
Ferrule

Nominal 15
OD 0.233
Slide Length 0.850
Dam Width 0.045
OAL 1.785
shoulder diam 0.269
shoulder length 0.6



Dickerson 661510 Tip Varnish Male
Offset Measurement Allowance Ferrule

Inches  Flat A Flat B Flat C  0.004 0 0.0618    Rod Length 78 Nominal 10
1  1/8 0.0669 0.065 0.0693 1  1/8 0.0671    0.0631               1 0.0629    Sections 3 OD 0.155

2 1/2 0.0701 0.0673 0.0689 2  1/2 0.0688    0.0648               2 0.0640    Section Length 26 3/4 Slide Length 0.725
5 0.0772 0.0764 0.0756 5 0.0764    0.0724               3 0.0658    Calculated Length 26.34 Dam Width 0.045

7  1/2 0.089 0.0854 0.0858 7  1/2 0.0867    0.0827               4 0.0687    Measurement Offset 0 OAL 1.525
10 0.0949 0.0972 0.0961 10 0.0961    0.0921               5 0.0724    Shoulder Dia 0.189
12 1/2 0.1079 0.1047 0.1051 12  1/2 0.1059    0.1019               6 0.0765    Shoulder Len 0.565
15 0.113 0.1142 0.1118 15 0.1130    0.1090               7 0.0807   
17 1/2 0.1224 0.1217 0.1185 17  1/2 0.1209    0.1169               8 0.0846   
19 3/4 0.1256 0.1319 0.1252 19  3/4 0.1276    0.1236               9 0.0883   
22 1/2 0.135 0.1358 0.137 22  1/2 0.1359    0.1319               10 0.0921   
25 1/8 0.1453 0.1445 0.1433 25  1/8 0.1444    0.1404               11 0.0961   

25  9/40 0.1550    0.1550               12 0.1001   
13 0.1035   
14 0.1063   
15 0.1090   
16 0.1120   
17 0.1153   

Guide Spacing 18 0.1184   
0 tt 19 0.1214   
6  3/16 20 0.1243   

13  1/16 21 0.1273   
20  7/16 22 0.1304   

23 0.1335   
24 0.1367   
25 0.1400   
26 0.1550   



Station Diameter Station Diameter
0 0.0618 40 0.1955
1 0.0629 41 0.1973
2 0.0640 42 0.1990
3 0.0658 43 0.2006
4 0.0687 44 0.2025
5 0.0724 45 0.2046
6 0.0765 46 0.2069
7 0.0807 47 0.2091
8 0.0846 48 0.2113
9 0.0883 49 0.2131

10 0.0921 50 0.2146
11 0.0961 51 0.2156
12 0.1001 52 0.2158
13 0.1035 53 0.2330
14 0.1063 54 0.2351
15 0.1090 55 0.2382
16 0.1120 56 0.2416
17 0.1153 57 0.2453
18 0.1184 58 0.2488
19 0.1214 59 0.2514
20 0.1243 60 0.2531
21 0.1273 61 0.2553
22 0.1304 62 0.2598
23 0.1335 63 0.2655
24 0.1367 64 0.2702
25 0.1400 65 0.2730
26 0.1550 66 0.2755
27 0.1550 67 0.2795
28 0.1563 68 0.2833
29 0.1617 69 0.2836
30 0.1667 70 0.2841
31 0.1717 71 0.3001
32 0.1746 72 0.3250
33 0.1764 73 0.3250
34 0.1787 74 0.3250
35 0.1820 75 0.3250
36 0.1855 76 0.3250
37 0.1885 77 0.3250
38 0.1911 78 0.3250

1 inch 1 inch (cont'd)



39 0.1934
40 0.1955
41 0.1973
42 0.1990
43 0.2006
44 0.2025
45 0.2046
46 0.2069
47 0.2091
48 0.2113
49 0.2131
50 0.2146
51 0.2156
52 0.2158
53 0.2330
54 0.2351
55 0.2382
56 0.2416
57 0.2453
58 0.2488
59 0.2514
60 0.2531
61 0.2553
62 0.2598
63 0.2655
64 0.2702
65 0.2730
66 0.2755
67 0.2795
68 0.2833
69 0.2836
70 0.2841
71 0.3001
72 0.3250
73 0.3250
74 0.3250
75 0.3250
76 0.3250
77 0.3250
78 0.3250



Howell Method
Station Diameter Station Diameter

0 0.0618 0 0.3250
5 0.0724 5 0.3250
10 0.0921 10 0.2833
15 0.1090 15 0.2655
20 0.1243 20 0.2488
25 0.1400 25 0.2344
30 0.1667 30 0.2113
35 0.1820 35 0.2006
40 0.1955 40 0.1911
45 0.2046 45 0.1764
50 0.2146 50 0.1563
55 0.2382 55 0.1335
60 0.2531 60 0.1184
65 0.2730 65 0.1035
70 0.2841 70 0.0846
75 0.3250 75 0.0658
80 0.3250 78 0.0618

5 Inch

0.0000
0.0100
0.0200
0.0300
0.0400
0.0500
0.0600
0.0700
0.0800
0.0900
0.1000
0.1100
0.1200
0.1300
0.1400
0.1500
0.1600
0.1700
0.1800
0.1900
0.2000
0.2100
0.2200
0.2300
0.2400
0.2500
0.2600
0.2700
0.2800
0.2900
0.3000
0.3100
0.3200
0.3300
0.3400
0.3500

1 11 21 31 41 51 61 71 81

Series1


